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2026年度熔化焊接与热切割作业人员培训实操场地设备评分标准（满分100分）

被评估机构：                                                      评估时间： 
	评估内容
	量化分数
	配置要求
	评分办法
	扣
分
	得
分
	备注

	场地要求
	8
	实作场地面积不小于60平方米（使用面积），环境良好，场地内有具备电源箱（盒）的三相五线电源、360度无死角摄像头。
	1.面积大于等于60平方米得8分，面积小于60平方米扣8分；
2.无具备电源箱（盒）的三相五线电源、360度无死角摄像头，各扣4分。
	
	
	

	
	8
	设置实操训练工位不少于8个（焊条电弧焊训练工位≥4个，CO2焊训练工位≥1个，氩弧焊训练工位≥1个，气焊气割训练工位≥1个，模拟高处作业平台1个。
	1.有8个工位且工位配套设施布局符合要求得8分；
2.工位差1个扣2分（依次扣完为止）；
3.工位内设备、物品摆放混乱扣2分；
4.工位配套设施不符合规范要求视为无。
	
	
	

	
	6
	1.实操场地通风良好（可敞开通风面积≥6平方米）；2.可敞开通风面积＜6平方米的，需增设有效机械排烟装置。
	1.符合要求得6分；
2.不符合要求扣6分（机械排风装置效果不好视为无）。
	
	
	

	
	8
	1.氧气瓶、乙炔瓶存放位置选择科学合理，存放点配备干粉灭火器，摆放符合规范要求，且设有安全警示标志；两种气瓶安全距离≥5米。
2.每种气瓶存放数量≥5瓶。
	1.符合要求得8分；
2.不符合要求一项扣2分（依次扣完为止）。
	
	
	

	设备
	9
	1.焊条电弧焊设备≥4套。
2.干扰项设备设施1套（包括外壳破损的焊条电弧焊机1台、损坏的焊条电弧焊钳1把、外皮破损的焊机二次线1根，不符合要求的安全帽、工作服、鞋子1套）。
	1.设备及配套设施符合要求，性能完好得9分；
2.设备缺少1套扣2分（依次扣完为止）；
3.焊钳、电缆、机壳破损、露铜每项扣2分（扣完为止）；
4.机壳未作接地保护扣2分；
5.焊机性能不完好视为无（各项依次扣完为止）；
6.干扰项设备缺少1项扣1分（扣完为止）。
	
	
	

	
	9
	1.钨极氩弧焊机及配套设备（1套）。
2.干扰项设备设施1套（包括外壳破损的氩弧焊机1台、损坏的氩弧焊枪1把，不符合要求的面罩1顶、手套1副）。
	1.氩弧焊机：额定输入电压380V，额定输入功率:≥14kW。应符合现行标准《弧焊设备第1部分:焊接电源》(GB/T15579.1)、《电弧焊机通用技术条件》(GB/T8118)的有关要求。不符合扣9分；
2.氩气瓶无防倾倒装置扣2分；
3.机壳未接地扣2分；
4.焊机电源接线露铜、电缆线、气管老化、焊枪破损各扣1分,共扣4分；
5.焊机性能不完好视为无（各项依次扣完为止）；
6.干扰项设备缺少1项扣1分（扣完为止）。
	
	
	

	
	9
	1.二氧化碳焊机及配套设备（1套）。
2.干扰项设备设施1套（包括外壳破损的CO2 气体保护焊机1台、损坏的CO2 气体保护焊枪1把、不符合要求的帽子1顶、坠落悬挂用安全带1套）。
	1.CO2焊机：额定输入电压380V，额定输入功率:   ≥14kW。应符合现行标准《弧焊设备第1部分:焊接电源》(GB/T15579.1)、《电弧焊机通用技术条件》(GB/T8118)的有关要求。不符合扣9分；
2.CO2气瓶无防倾倒装置扣2分；
3.无CO2气流量计或有但功能损坏扣2分；
4.机壳未接地扣2分；
5.焊机电源接线露铜、电缆线、气管老化、焊枪破损各扣1分，共扣4分；
6.焊机性能不完好视为无（各项依次扣完为止）；
7.干扰项设备缺少1项扣1分（扣完为止）。
	
	
	

	
	9
	1.氧乙炔切割设备1套。（包括G01-30割炬2把，H01-6焊炬2把，氧气减压器2个，乙炔减压器2个，氧气止回阀2只，乙炔回火防止阀2只，氧气瓶1只，乙炔瓶1只，氧气胶管、乙炔胶管各10−12米，点火器、通针、气管卡箍各2个）。
2.干扰项设备设施1套（包括有问题的实物仿真氧气瓶1只、实物仿真乙炔瓶1只、没有配置回火装置的乙炔减压器1个、不符合要求的平光眼镜1副）。※
	1.设备及配套设施符合要求，性能完好得9分；
2.数量缺1个扣1分，（扣完为止）。
3.气瓶无防震圈、无防倾倒装置、无回火防止器各扣2分（扣完为止）；
4.胶管颜色不符合国标要求、胶管老化各扣2分；
5.氧气、乙炔减压器功能损坏各扣2分；
6.无气瓶检验合格标志扣2分（各项依次扣完为止）；
7.干扰项设备缺少1项扣1分（扣完为止）。
	
	
	

	
	8
	1.移动式操作平台(门式架)，包括但不限于:防护栏杆、门架及配件、爬梯、脚轮等。
2.干扰项设备设施：实物仿汽油桶1只、实物仿真油漆桶1只、木板或木棍1个、纸板或纸团1个。※
	1.满足搭设一层所需的构配件。不满足扣3分；
2.门架架及配件应符合现行标准《门式钢管》(JG/T 13)的有关要求。不满足扣3分；	
3.脚轮应符合现行标准《工业脚轮和车轮》(GB/T 14687)的有关要求，可调高。不满足扣3分（各项依次扣完为止）；
4.干扰项设备缺少1项扣1分（扣完为止）。
	
	
	

	工具
	2
	焊条保温桶≥1个，焊条头回收桶≥1个，角磨机≥1个，尖锤、钢丝刷各≥8个，斜口钳、钢直尺、螺丝刀各≥2个，扳手、焊缝检测尺等量具各≥1个，电焊工高处作业专用工具袋1个，焊渣接火盆1个。
	1.符合要求、工具齐全、性能完好得2分；
2.缺少1样工具扣2分；
3.不符合要求、性能不好视为无。 
	 

	
	


	
材料
	2
	1.E4303电焊条4包，直径2.5或3.2mm，直径1.0-1.2mm的二氧化碳焊丝1盘；直径2.5mm碳钢焊丝20根。
2.低碳钢板：150×50×3mm    100（片）。
	1.不符合要求、数量不足一样扣0.5分（扣完为止）。
2.材料有油漆膜、严重锈蚀均视为无。
	 
 
 
	
	

	劳动防护用品
	2
	安全帽≥10顶、手持式面罩≥30个，头戴式面罩≥3个，气焊防护眼镜（浅绿色）≥15副，8-12号滤光片（配手持式面罩）≥30片，防冲击护目镜10副，工业防尘口罩2个。
	1.数量符合要求，性能完好得2分；
2.性能不符合要求、数量不足1个扣0.5分（扣完为止）。
	
	
	

	
	2
	棉质工作服≥2套，皮革工作服≥1套，皮革围裙≥1个，脚盖1对。
	1.数量符合要求，性能完好得2分；
2.性能不符合要求、数量不足1个扣0.5分（扣完为止）。
	
	
	

	
	2
	电焊绝缘鞋≥2双，皮革鞋盖≥2对，耐6000伏特绝缘胶垫（100×80cm）1块，干燥木板垫脚板（600×40cm×15）1块。
	1.数量符合要求，性能完好得2分；
2.性能不符合要求、数量不足1个扣0.5分（扣完为止）。
	
	
	

	
	2
	300mm焊工防护手套≥20双、帆布手套≥30双。
	1.数量符合要求，性能完好得2分；
2.性能不符合要求、数量不足1个扣0.5分（扣完为止）。
	
	
	

	
	2
	全身式安全带（带速差自控器）+ 双钩安全绳（含耐热/阻燃防护）1套。
	1.数量符合要求，性能完好得2分；
2.性能不符合要求、数量不足1个扣2分（扣完为止）。
	
	
	

	应急装备和物资


	2
	全电脑控制心肺复苏人体模型１台。※
	1.符合要求且性能完好得2分；
2.无或性能不完好的扣2分。
	
	
	

	
	2
	外伤、心肺复苏急救常识挂图各1套（上墙）。
	1.内容符合要求，且挂图上墙，得2分
2.无外伤、心肺复苏急救常识挂图或有但未上墙扣2分。
	
	
	

	
	2
	二氧化碳灭火器≥4只，干粉灭火器≥4个（气瓶存放点每种各1只，电焊作业现场每种≥1只，气焊气割现场每种≥1只）。灭火毯2个。
	1.数量达标，性能完好，符合要求有得2分
2.外观不符合要求、性能不好、过期、或未按指定地点摆放各扣1分(扣完为止)；
3.数量不足1个扣1分(扣完为止)。
	
	
	

	
	2
	急救箱1个；（应包含：急救常规物品及医用绷带2，止血带2）。
	1.有1个（套），急救箱内物品在有效期内得2分；
2.急救箱性能不好、急救箱物品过期、急救挂图未上墙视为无，扣2分。
	
	
	

	实作场地布置
	2
	熔化焊接与热切割安全警示标识≥12个（警告、禁止、指令、提示标志每种各≥4个）。宣传标语、警句各≥4幅（上墙）。
	1.符合要求得2分；
2.数量不足1个扣0.5分(扣完为止)；
3.有但未上墙扣1分；
4.未按《安全警示标志及其使用导则》GB2894-2008 9.5条的规定的标志类型顺序排列）扣1分。(扣完为止)
	
	
	

	
	2
	熔化焊接与热切割安全操作规程（上墙）。
	1.内容符合要求得2分；
2.内容过于简单、针对性不强、有错误扣1分；
3.有但未上墙视为无，扣1分。
	
	
	

	※表示相关工种有要求可共用（共用工种实操场地相距50米内）
	实 际 得 分 合 计
	
	
	

	评估专家组签名：


年  月  日

	培训机构负责人或委托代理人确认签名：

年  月  日


注：1.本年度评估评分表以百分制打分，每一个特种作业工种量化分数80分以上（含80分）为达标，低于80分，视为不合格，每项分数扣完为止；
2.所购买的实操设备、工具、防护用品等必须符合要求：有生产日期、有质量合格证、有生产厂家；实操设备、工具、防护用品等性能不完好视为无（干扰项设备设施应严格按照应急管理部〔2025〕41号文件规定执行）。
4

